
Аналог Siemens Milltronics MUS/MSI

Однороликоопорное ГПУ с двумя
датчиками веса - универсальное

решение, аналог Siemens Milltronics
MUS/MS

Однороликоопорное ГПУ с двумя
датчиками веса - для конвейеров с
относительно небольшой нагрузкой
или ограниченных пространств

Однороликоопорное ГПУ с двумя
датчиками веса - с роликоопорой

для плоских конвейеров

Двухроликоопорное ГПУ с двумя
датчиками веса - вариант

исполнения для больших нагрузок

Двухроликопорное ГПУ с четырьмя
датчиками веса - решение для
наиболее тяжелых условий
эксплуатации, таких как

предприятия горнодобывающей
промышленности

Весы конвейерные КЛИМ соответствуют ГОСТ 30124, сертифицированы

Росстандартом и внесены в Государственный Реестр средств измерений РФ под

номером 25183

Весы конвейерные КЛИМ внесены в реестр государственной системы обеспечения

единства измерений Республики Казахстан под номером KZ.02.03.024260-

2024/25183-19 , сертификат номер 2484

Сертификаты

Конвейерные весы КЛИМ не уступают иностранным аналогам и могут быть

использованы для замены следующих весов: Siemens Milltronics MUS/MSI, Schenck

Multibelt, Schenck BEP, LAS-1 КЛВ, HASLER GRAVIT 800.01/1, SEG INSTRUMENT

AK/CK/DK, PROMTEX Ltd DynaTex и другие

Подробнее про частичную или полную замену замену весов Milltronics можно узнать

по ссылке: Совместимые аналоги весов MUS, MSI производства Siemens Milltronics

Измерение массы, линейной плотности, производительности, скорости движения транспортируемого по конвейеру

сыпучего материала

Передача информации в АСУТП предприятия по интерфейсу RS 485/232 и токовому выходу 4-20мА. Протоколы

передачи: ModbusRTU, Profibus DP.

Контроль процесса загрузки железнодорожных вагонов, автомашин и других емкостей с индикацией процесса

загрузки и выдачей оператору сигнала при достижении установленной массы материала, а также автоматическое

отключение исполнительных механизмов (с дополнительно поставляемым блоком индикации)

Дозирование сыпучих материалов (в составе одно- или многокомпонентных дозаторов непрерывного действия)

Конструктивно конвейерные весы состоят из грузоприемного устройства, электронного блока с цифровым отсчетным

устройством, датчика скорости конвейерной ленты и дублирующего счетчика.

Грузоприемное устройство крепится к ставу конвейера при помощи специальных креплений, позволяющих

производить юстировку положения грузоприемного устройства относительно става конвейера. Грузоприемное

устройство изготавливается в различных вариантах и предлагается потребителю после анализа условий установки

весов на основании заполненного опросного листа.

Электронный блок со вторичным прибором Ньютон-25 располагается в защитном шкафу со степенью защиты IP65

в месте, обеспечивающем удобство эксплуатации и технического обслуживания. Блок может располагаться под

открытым небом, в галерее конвейера, в удаленном до 200м от конвейера помещении. Тензометрические

преобразователи и датчик скорости подключаются к электронному блоку при помощи экранированных кабелей,

проложенных в специальных кабельных каналах.

Датчик скорости конвейерной ленты ДСИ-18 закрепляется на стане конвейера вблизи грузоприемного устройства.

При постоянной скорости ленты возможна работа весов без датчика скорости.

Электронный дублирующий счетчик СИ-8 устанавливается в диспетчерских, операторских пунктах и позволяет

накапливать суммарное количество массы материала, прошедшего через контролируемый конвейер, а с

использованием кнопки «сброс» позволяет отсчитывать необходимые дозы.

Блок индикации БИ-4 может дополнительно поставляться для дозирующего варианта конвейерных весов, который

устанавливается непосредственно у оператора конвейерной погрузки в ж/д вагоны или автомобили и позволяет

устанавливать задание дозы, контролировать как текущую нагрузку на конвейере, так и массу загружаемого в

вагон или автомобиль материала в реальном времени. Для этого блок оснащен цифровыми табло, световыми

индикаторами, звуковым сигналом (при достижении установленной массы материала), линейной шкалой, а также

устройством для автоматического отключения исполнительных механизмов.

Для настройки и калибровки весов, если невозможно произвести настройку методом отбора проб, применяется

мера линейной плотности высокоточная МЛПВ

Для построения системы АСУТП весового учета, контролирующей работу нескольких конвейерных весов, нами

предлагаются технические средства на базе промышленных контроллеров (устройства сбора данных) с

установленным программным обеспечением, а также специализированное программное обеспечение для

персонального компьютера, устанавливаемого у диспетчера для визуализации работы весов —

автоматизированная система сбора информации с весов конвейерных КЛИМ.

Весы конвейерные объединяются в информационную сеть и осуществляется контроль прохождения материалов по

технологическим цепочкам предприятия в режиме реального времени, контроль работы оборудования и

производительности, ведение архива, формирование различных отчетов, необходимых технологическим и

коммерческим службам предприятия. При достаточном количестве точек учета возможно ведение балансового

учета по входу и выходу сырья. Возможны разные варианты установки и использования системы:

однопользовательская и многопользовательская, работа без промежуточных контроллеров (устройств сбора

данных) и т.д.

Более подробно с функционалом ПО вы можете ознакомится по следующей ссылке: ПО для конвейерных весов

Конвейерные весы КЛИМ могут заменить импортные весовые системы такие как:

Весы конвейерные Multibelt и BEP фирмы Schenck Process GmbH

Весы конвейерные MUS, MSI фирмы Siemens Canada Limited

Весы конвейерные ленточные взвешивающие КЛВ фирмы LAS-1

Весы конвейерные GRAVIT 800.01/1 фирмы HASLER Deutschland GmbH

Весы конвейерные непрерывного действия AK, CK, DK фирмы SEG INSTRUMENT AB

Весы конвейерные DynaTex фирмы PROMTEX Ltd.

Функции

Характеристики

Характеристика Значение

Исполнение конвейерных весов (число роликоопор) 1, 2, 3, 4

Классы точности 0,5; 1; 1,5; 2

Линейные плотности взвешиваемого материала, кг/м 1…1250

Ширина конвейерных лент, мм 400…2000

Скорость движения ленты, м/сек 0,1…5,0

Рабочий температурный диапазон, °С -30…+50

Электропитание, В 220 перем. или 12…25 пост

Потребляемая мощность, не более, Вт 30

Режим работы круглосуточный

Описание

Автоматизация

Импортозамещение
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Данная модификация конвейерных весов КЛИМ
была специально разработана для полной или ча-
стичной замены весов MUS/MSI производства
Siemens Milltronics, более недоступных в нашей
стране. Весы имеют схожий конструктив и харак-
теристики для обеспечения максимально про-
стой замены весов MUS/MSI.

Весовой контроллер Ньютон-25Щ обладает схо-
жими параметрами и функционалом с прибором
BW500 Siemens Milltronics и оснащен протоколом
связи, имитирующим работу коммуникационного
модуля SmartLinx прибора BW500, что позволяет
легко и быстро заменить вышедший из строя при-
бор BW500.

Конвейерные весы КЛИМ могут заменить импортные весовые системы такие как:

Весы конвейерные Multibelt и BEP фирмы Schenck Process GmbH

Весы конвейерные MUS, MSI фирмы Siemens Canada Limited

Весы конвейерные ленточные взвешивающие КЛВ фирмы LAS-1

Весы конвейерные GRAVIT 800.01/1 фирмы HASLER Deutschland GmbH

Весы конвейерные непрерывного действия AK, CK, DK фирмы SEG INSTRUMENT AB

Весы конвейерные DynaTex фирмы PROMTEX Ltd.

Импортозамещение
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Электронные конвейерные весы КЛИМ

Электронные конвейерные весы КЛИМ

предназначены для измерения в движении массы

сыпучих материалов, транспортируемых по

ленточным конвейерам, с вычислением и

регистрацией общей массы материала и

производительности

Однороликоопорное ГПУ с двумя
датчиками веса - универсальное

решение, аналог Siemens Milltronics
MUS/MS

Однороликоопорное ГПУ с двумя
датчиками веса - для конвейеров с
относительно небольшой нагрузкой
или ограниченных пространств

Однороликоопорное ГПУ с двумя
датчиками веса - с роликоопорой

для плоских конвейеров

Двухроликоопорное ГПУ с двумя
датчиками веса - вариант

исполнения для больших нагрузок

Двухроликопорное ГПУ с четырьмя
датчиками веса - решение для
наиболее тяжелых условий
эксплуатации, таких как

предприятия горнодобывающей
промышленности

Сертификаты

Конструктивно конвейерные весы состоят из грузоприемного устройства, электронного блока с цифровым отсчетным

устройством, датчика скорости конвейерной ленты и дублирующего счетчика.

Грузоприемное устройство крепится к ставу конвейера при помощи специальных креплений, позволяющих

производить юстировку положения грузоприемного устройства относительно става конвейера. Грузоприемное

устройство изготавливается в различных вариантах и предлагается потребителю после анализа условий установки

весов на основании заполненного опросного листа.

Электронный блок со вторичным прибором Ньютон-25 располагается в защитном шкафу со степенью защиты IP65

в месте, обеспечивающем удобство эксплуатации и технического обслуживания. Блок может располагаться под

открытым небом, в галерее конвейера, в удаленном до 200м от конвейера помещении. Тензометрические

преобразователи и датчик скорости подключаются к электронному блоку при помощи экранированных кабелей,

проложенных в специальных кабельных каналах.

Датчик скорости конвейерной ленты ДСИ-18 закрепляется на стане конвейера вблизи грузоприемного устройства.

При постоянной скорости ленты возможна работа весов без датчика скорости.

Электронный дублирующий счетчик СИ-8 устанавливается в диспетчерских, операторских пунктах и позволяет

накапливать суммарное количество массы материала, прошедшего через контролируемый конвейер, а с

использованием кнопки «сброс» позволяет отсчитывать необходимые дозы.

Блок индикации БИ-4 может дополнительно поставляться для дозирующего варианта конвейерных весов, который

устанавливается непосредственно у оператора конвейерной погрузки в ж/д вагоны или автомобили и позволяет

устанавливать задание дозы, контролировать как текущую нагрузку на конвейере, так и массу загружаемого в

вагон или автомобиль материала в реальном времени. Для этого блок оснащен цифровыми табло, световыми

индикаторами, звуковым сигналом (при достижении установленной массы материала), линейной шкалой, а также

устройством для автоматического отключения исполнительных механизмов.

Для настройки и калибровки весов, если невозможно произвести настройку методом отбора проб, применяется

мера линейной плотности высокоточная МЛПВ

Для построения системы АСУТП весового учета, контролирующей работу нескольких конвейерных весов, нами

предлагаются технические средства на базе промышленных контроллеров (устройства сбора данных) с

установленным программным обеспечением, а также специализированное программное обеспечение для

персонального компьютера, устанавливаемого у диспетчера для визуализации работы весов —

автоматизированная система сбора информации с весов конвейерных КЛИМ.

Весы конвейерные объединяются в информационную сеть и осуществляется контроль прохождения материалов по

технологическим цепочкам предприятия в режиме реального времени, контроль работы оборудования и

производительности, ведение архива, формирование различных отчетов, необходимых технологическим и

коммерческим службам предприятия. При достаточном количестве точек учета возможно ведение балансового

учета по входу и выходу сырья. Возможны разные варианты установки и использования системы:

однопользовательская и многопользовательская, работа без промежуточных контроллеров (устройств сбора

данных) и т.д.

Более подробно с функционалом ПО вы можете ознакомится по следующей ссылке: ПО для конвейерных весов

Конвейерные весы КЛИМ могут заменить импортные весовые системы такие как:

Весы конвейерные Multibelt и BEP фирмы Schenck Process GmbH

Весы конвейерные MUS, MSI фирмы Siemens Canada Limited

Весы конвейерные ленточные взвешивающие КЛВ фирмы LAS-1

Весы конвейерные GRAVIT 800.01/1 фирмы HASLER Deutschland GmbH

Весы конвейерные непрерывного действия AK, CK, DK фирмы SEG INSTRUMENT AB

Весы конвейерные DynaTex фирмы PROMTEX Ltd.

Конвейерные весы КЛИМ выпускается во множестве вариантов исполнения и типоразмеров, для

оптимальной работы любым ленточным конвейером и технологическим оборудованием заказчика. А

так же мы разрабатываем индивидуальные решения для самых нестандартных случаев.

Ширина конвейерных лент, мм 400…2000

Скорость движения ленты, м/сек 0,1…5,0

Рабочий температурный диапазон, °С -30…+50

Электропитание, В 220 перем. или 12…25 пост

Потребляемая мощность, не более, Вт 30

Режим работы круглосуточный

Описание

Автоматизация

Импортозамещение

EBPA3I,IfrCKI,III SKOHOMtrIIECKI4ft COK)3
AEI(JIAPAIII,U O COOTB ETCTB IIII

tHt
3arrBnre,.rh O6uecrBo c ofpaHnceHqofi orBercrBeHlrocr6ro 'BECKOM"

Mecro EaxoxAetu{ ,l aApec Mecra ocrtlecrBnel rs AeErenEEocrL@
o6tacrb, 454091, rcpoa qenr6nEcrg ,rlnrla IIBnDMrrm, AoM 55, crpoenue d oQlrc 23, ocnoraoft

3anB'er,.{To 3reKrpr.recmre npu6opn ue 6urosorc ua3na.reqn_f,Jaa;Fr$etepsrreisro;t;t;;G-
FelpepBrBEoro Aeicru"", *r ,(nmr; ng3uopr 

"""o"rt 
r"T

Mecro EaxoxAeED, u aADec
Mecra ocjaqecrBJreFrlr aerrerbHocrn [o }l3roroBJrell o [po,{yKlrr4: poccllftcrcar oeaepaqu& qerrorEc(at
o6nacr6, 454091, rcpoA rlem6ruc& yJxrtra qBrrrurrura, AoM 55, crpoerure A, o$rc 23.
rrpoAyrqur rBroroDJreEa B coorBercrBr[ c TY 4274-001-45627446-0g ,Becbr (oEBeiiepEbre
aBroMarn'recKre uenpep.rBEoro aefcrBnr ((KJII4tr r", Ty 4274-010-4s627446-10 "Io3mop BecoBoi
HelpeprrBuoro AeiclBur <dCrII4M-B,{>,'

rocynapcrBeEEbrE p€n crpaqnolllJEti EoMep: 7027402923404, yor,lep rene($na: +735 l23j 1344, aryec
|neKrpoHHoI riortru: nraifd ves - co mco m
a .rnqe lnperropa .{aEeHKo AeHr-rca AEamnbeBrrqa

Kon TH B3.U EA3C 8423200000. C
coorBercaByer rpe60BaElrqM
TP Tc 0042011 'o 6egonacnocrrz ur4sroBonBmoro o6opyaoBa'Es", Tp rc 020D011 ,gneroDoMar'rzr'a,
coBMec n4MocTL T€)CtuqecKyx cDe,[cTBt'
.{er.napaqna o cooreercrBnlt trpnHgra Ea ocrroBaulur

l lporo(orroB ncnbrraErafi NeNs 0691 -93 9-QRY20l 9, 0692- 93 9- eRyl2o I 9 or 02. 1 2.2019 roaa. s6uaEErrx
l4c[LrrarerEEofi na6oparopnei O6qecrDa c orpaEnqeHHof olBeTcrBemrocrEro ''cuplzyc", arrecrar
alocpe.qaraqra POCC RU.3l 1 12.1tI0030.

rocr 12.2.007.0'75 'cucreua crau4apror 6e3onacEocr[ rpyAa. z3rerur gneKrpore>Gr-rqecrse. o6rqre'rpe6oBallrr 6e3oracso0rrz"; focr 30804.6.3-2013 (lEC 61000-6-32006)'coBMecrrrMoclB relc {qeclorx
cpeIcTB gJreKmoMalgtTlrllrl. 3JIeqpoManr{TIrEIe rloMe)or oT TetorEqecKrx cpeAcTB, Irp[MeqteM6lx B xrrblx]
KoMMepqecKqx 3oEax Il [por3Bo,qcrBeEHbtx3orrax c MauIEtM ggepronorpe6neHueM, HopMBI Ii MeroAhr
ucrEIrautrfi': pa3,4en 7; |OCT 30804.6.1-2013 (EC 61000-6-12005) 'CoBMecrlrMocrr rexurqecKqx
cpe.{crB gnempoMarE,lTEar. ycroiqrrBocrE K greKlpoMar (r'II6rM IIoMo@M Te)sruqec&,rx cpeAcrB,
rrpEMerrreMhlx B rQrjrbrx, noMMepqecr{d 30Eax 'I trporr3Bo,4crBeEHbrx 30Htx c MaJrbrM SlreDrcnomg6resneM.
Tpe6oBatur ri MeroArr I-lcrrErranr-rf': pa3Aer 8. ycroBrrr >paueulrr rrpo4.Kluu B cooru""crsu[ c IOCT
15 150-69 'Ma!frtl6r, npr6opu r,t 4prae rex rsecrure rlgAerqtr. I4aloJrnerr[, rrrq pa3ruiqrrBlx
KnlrMarltqecnrx paiogoB. Kareropn-i, ycroBur gKcrrJrJ,ararlr{, xpasegltr t4 .lpaucuopr upoBasr.{s B qacrr
Bo3.{etrcrBrzr kruMarllvecrczx @roopor Bremefi cpe'4l'r,,. CpoI( parel'n, (c[],x6r,r, ro4rocm) yo:au I
nDl lameMolt I( hrrrr 9
Ae K,'rapaurr o -nreJr6Ha c rarH perucrpaula no 26.05.2025 BrcnrcqrrTerbEo

,qaIIIeHI{o nellr.tc AEarorEeBuq

Perncrpaqnorur,rii loue ercrrnu: EASC N RU A-RU.AX49.8.07557120

I

[ouo.rnnre,rr,nan uu6 oprauur

Aara perEsrpaqnr | 27.05,2020

Весы конвейерные КЛИМ соответствуют ГОСТ 30124, сертифицированы

Росстандартом и внесены в Государственный Реестр средств измерений РФ под

номером 25183

Весы конвейерные КЛИМ внесены в реестр государственной системы обеспечения

единства измерений Республики Казахстан под номером KZ.02.03.024260-

2024/25183-19 , сертификат номер 2484

Конвейерные весы КЛИМ не уступают иностранным аналогам и могут быть

использованы для замены следующих весов: Siemens Milltronics MUS/MSI, Schenck

Multibelt, Schenck BEP, LAS-1 КЛВ, HASLER GRAVIT 800.01/1, SEG INSTRUMENT

AK/CK/DK, PROMTEX Ltd DynaTex и другие

Подробнее про частичную или полную замену замену весов Milltronics можно узнать

по ссылке: Совместимые аналоги весов MUS, MSI производства Siemens Milltronics

https://ves-com.com/analog_milltronics/


Электронные конвейерные весы КЛИМ

Электронные конвейерные весы КЛИМ

предназначены для измерения в движении массы

сыпучих материалов, транспортируемых по

ленточным конвейерам, с вычислением и

регистрацией общей массы материала и

производительности

Однороликоопорное ГПУ с двумя
датчиками веса - универсальное

решение, аналог Siemens Milltronics
MUS/MS

Однороликоопорное ГПУ с двумя
датчиками веса - для конвейеров с
относительно небольшой нагрузкой
или ограниченных пространств

Однороликоопорное ГПУ с двумя
датчиками веса - с роликоопорой

для плоских конвейеров

Двухроликоопорное ГПУ с двумя
датчиками веса - вариант

исполнения для больших нагрузок

Двухроликопорное ГПУ с четырьмя
датчиками веса - решение для
наиболее тяжелых условий
эксплуатации, таких как

предприятия горнодобывающей
промышленности

Весы конвейерные КЛИМ соответствуют ГОСТ 30124, сертифицированы

Росстандартом и внесены в Государственный Реестр средств измерений РФ под

номером 25183

Весы конвейерные КЛИМ внесены в реестр государственной системы обеспечения

единства измерений Республики Казахстан под номером KZ.02.03.024260-

2024/25183-19 , сертификат номер 2484

Сертификаты

Конвейерные весы КЛИМ не уступают иностранным аналогам и могут быть

использованы для замены следующих весов: Siemens Milltronics MUS/MSI, Schenck

Multibelt, Schenck BEP, LAS-1 КЛВ, HASLER GRAVIT 800.01/1, SEG INSTRUMENT

AK/CK/DK, PROMTEX Ltd DynaTex и другие

Подробнее про частичную или полную замену замену весов Milltronics можно узнать

по ссылке: Совместимые аналоги весов MUS, MSI производства Siemens Milltronics

Контроль процесса загрузки железнодорожных вагонов, автомашин и других емкостей с индикацией процесса

загрузки и выдачей оператору сигнала при достижении установленной массы материала, а также автоматическое

отключение исполнительных механизмов (с дополнительно поставляемым блоком индикации)

Дозирование сыпучих материалов (в составе одно- или многокомпонентных дозаторов непрерывного действия)

индикаторами, звуковым сигналом (при достижении установленной массы материала), линейной шкалой, а также

устройством для автоматического отключения исполнительных механизмов.

Для настройки и калибровки весов, если невозможно произвести настройку методом отбора проб, применяется

мера линейной плотности высокоточная МЛПВ

Для построения системы АСУТП весового учета, контролирующей работу нескольких конвейерных весов, нами

предлагаются технические средства на базе промышленных контроллеров (устройства сбора данных) с

установленным программным обеспечением, а также специализированное программное обеспечение для

персонального компьютера, устанавливаемого у диспетчера для визуализации работы весов —

автоматизированная система сбора информации с весов конвейерных КЛИМ.

Весы конвейерные объединяются в информационную сеть и осуществляется контроль прохождения материалов по

технологическим цепочкам предприятия в режиме реального времени, контроль работы оборудования и

производительности, ведение архива, формирование различных отчетов, необходимых технологическим и

коммерческим службам предприятия. При достаточном количестве точек учета возможно ведение балансового

учета по входу и выходу сырья. Возможны разные варианты установки и использования системы:

однопользовательская и многопользовательская, работа без промежуточных контроллеров (устройств сбора

данных) и т.д.

Более подробно с функционалом ПО вы можете ознакомится по следующей ссылке: ПО для конвейерных весов

Конвейерные весы КЛИМ могут заменить импортные весовые системы такие как:

Весы конвейерные Multibelt и BEP фирмы Schenck Process GmbH

Весы конвейерные MUS, MSI фирмы Siemens Canada Limited

Весы конвейерные ленточные взвешивающие КЛВ фирмы LAS-1

Весы конвейерные GRAVIT 800.01/1 фирмы HASLER Deutschland GmbH

Весы конвейерные непрерывного действия AK, CK, DK фирмы SEG INSTRUMENT AB

Весы конвейерные DynaTex фирмы PROMTEX Ltd.

Конвейерные весы КЛИМ выпускается во множестве вариантов исполнения и типоразмеров, для

оптимальной работы любым ленточным конвейером и технологическим оборудованием заказчика. А

так же мы разрабатываем индивидуальные решения для самых нестандартных случаев.

Автоматизация

Импортозамещение
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Измерение массы, линейной плотности, производительности, скорости движения транспортируемого по конвейеру

сыпучего материала

Передача информации в АСУТП предприятия по интерфейсу RS 485/232 и токовому выходу 4-20мА. Протоколы

передачи: ModbusRTU, Profibus DP.

Функции

Характеристики

Характеристика Значение

Исполнение конвейерных весов (число роликоопор) 1, 2, 3, 4

Классы точности 0,5; 1; 1,5; 2

Линейные плотности взвешиваемого материала, кг/м 1…1250

Ширина конвейерных лент, мм 400…2000

Скорость движения ленты, м/сек 0,1…5,0

Рабочий температурный диапазон, °С -30…+50

Электропитание, В 220 перем. или 12…25 пост

Потребляемая мощность, не более, Вт 30

Режим работы круглосуточный



Электронные конвейерные весы КЛИМ

Электронные конвейерные весы КЛИМ

предназначены для измерения в движении массы

сыпучих материалов, транспортируемых по

ленточным конвейерам, с вычислением и

регистрацией общей массы материала и

производительности

Однороликоопорное ГПУ с двумя
датчиками веса - универсальное

решение, аналог Siemens Milltronics
MUS/MS

Однороликоопорное ГПУ с двумя
датчиками веса - для конвейеров с
относительно небольшой нагрузкой
или ограниченных пространств

Однороликоопорное ГПУ с двумя
датчиками веса - с роликоопорой

для плоских конвейеров

Двухроликоопорное ГПУ с двумя
датчиками веса - вариант

исполнения для больших нагрузок

Двухроликопорное ГПУ с четырьмя
датчиками веса - решение для
наиболее тяжелых условий
эксплуатации, таких как

предприятия горнодобывающей
промышленности

Весы конвейерные КЛИМ соответствуют ГОСТ 30124, сертифицированы

Росстандартом и внесены в Государственный Реестр средств измерений РФ под

номером 25183

Весы конвейерные КЛИМ внесены в реестр государственной системы обеспечения

единства измерений Республики Казахстан под номером KZ.02.03.024260-

2024/25183-19 , сертификат номер 2484

Конвейерные весы КЛИМ не уступают иностранным аналогам и могут быть

использованы для замены следующих весов: Siemens Milltronics MUS/MSI, Schenck

Multibelt, Schenck BEP, LAS-1 КЛВ, HASLER GRAVIT 800.01/1, SEG INSTRUMENT

AK/CK/DK, PROMTEX Ltd DynaTex и другие

Подробнее про частичную или полную замену замену весов Milltronics можно узнать

по ссылке: Совместимые аналоги весов MUS, MSI производства Siemens Milltronics

Измерение массы, линейной плотности, производительности, скорости движения транспортируемого по конвейеру

сыпучего материала

Передача информации в АСУТП предприятия по интерфейсу RS 485/232 и токовому выходу 4-20мА. Протоколы

передачи: ModbusRTU, Profibus DP.

Контроль процесса загрузки железнодорожных вагонов, автомашин и других емкостей с индикацией процесса

загрузки и выдачей оператору сигнала при достижении установленной массы материала, а также автоматическое

отключение исполнительных механизмов (с дополнительно поставляемым блоком индикации)

Дозирование сыпучих материалов (в составе одно- или многокомпонентных дозаторов непрерывного действия)

Конвейерные весы КЛИМ выпускается во множестве вариантов исполнения и типоразмеров, для

оптимальной работы любым ленточным конвейером и технологическим оборудованием заказчика. А

так же мы разрабатываем индивидуальные решения для самых нестандартных случаев.

Функции

Характеристики

Характеристика Значение

Исполнение конвейерных весов (число роликоопор) 1, 2, 3, 4

Классы точности 0,5; 1; 1,5; 2

Линейные плотности взвешиваемого материала, кг/м 1…1250

Ширина конвейерных лент, мм 400…2000

Скорость движения ленты, м/сек 0,1…5,0

Рабочий температурный диапазон, °С -30…+50

Электропитание, В 220 перем. или 12…25 пост

Потребляемая мощность, не более, Вт 30

Режим работы круглосуточный
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Конструктивно конвейерные весы состоят из грузоприемного устройства, электронного блока с цифровым отсчетным

устройством, датчика скорости конвейерной ленты и дублирующего счетчика.

Грузоприемное устройство крепится к ставу конвейера при помощи специальных креплений, позволяющих

производить юстировку положения грузоприемного устройства относительно става конвейера. Грузоприемное

устройство изготавливается в различных вариантах и предлагается потребителю после анализа условий установки

весов на основании заполненного опросного листа.

Электронный блок со вторичным прибором Ньютон-25 располагается в защитном шкафу со степенью защиты IP65

в месте обеспечивающем удобство эксплуатации и технического обслуживания Блок может располагаться под

Описание

открытым небом, в галерее конвейера, в удаленном до 200м от конвейера помещении. Тензометрические

преобразователи и датчик скорости подключаются к электронному блоку при помощи экранированных кабелей,

проложенных в специальных кабельных каналах.

Датчик скорости конвейерной ленты ДСИ-18 закрепляется на стане конвейера вблизи грузоприемного устройства.

При постоянной скорости ленты возможна работа весов без датчика скорости.

Электронный дублирующий счетчик СИ-8 устанавливается в диспетчерских, операторских пунктах и позволяет

накапливать суммарное количество массы материала, прошедшего через контролируемый конвейер, а с

использованием кнопки «сброс» позволяет отсчитывать необходимые дозы.

Блок индикации БИ-4 может дополнительно поставляться для дозирующего варианта конвейерных весов, который

устанавливается непосредственно у оператора конвейерной погрузки в ж/д вагоны или автомобили и позволяет

устанавливать задание дозы, контролировать как текущую нагрузку на конвейере, так и массу загружаемого в

вагон или автомобиль материала в реальном времени. Для этого блок оснащен цифровыми табло, световыми

индикаторами, звуковым сигналом (при достижении установленной массы материала), линейной шкалой, а также

устройством для автоматического отключения исполнительных механизмов.

Для настройки и калибровки весов, если невозможно произвести настройку методом отбора проб, применяется

мера линейной плотности высокоточная МЛПВ

http://ves-com.com/product/mlp/mlpv/


Электронные конвейерные весы КЛИМ

Электронные конвейерные весы КЛИМ

предназначены для измерения в движении массы

сыпучих материалов, транспортируемых по

ленточным конвейерам, с вычислением и

регистрацией общей массы материала и

производительности

Однороликоопорное ГПУ с двумя
датчиками веса - универсальное

решение, аналог Siemens Milltronics
MUS/MS

Однороликоопорное ГПУ с двумя
датчиками веса - для конвейеров с
относительно небольшой нагрузкой
или ограниченных пространств

Однороликоопорное ГПУ с двумя
датчиками веса - с роликоопорой

для плоских конвейеров

Двухроликоопорное ГПУ с двумя
датчиками веса - вариант

исполнения для больших нагрузок

Двухроликопорное ГПУ с четырьмя
датчиками веса - решение для
наиболее тяжелых условий
эксплуатации, таких как

предприятия горнодобывающей
промышленности

Весы конвейерные КЛИМ соответствуют ГОСТ 30124, сертифицированы

Росстандартом и внесены в Государственный Реестр средств измерений РФ под

номером 25183

Весы конвейерные КЛИМ внесены в реестр государственной системы обеспечения

единства измерений Республики Казахстан под номером KZ.02.03.024260-

2024/25183-19 , сертификат номер 2484

Конвейерные весы КЛИМ не уступают иностранным аналогам и могут быть

использованы для замены следующих весов: Siemens Milltronics MUS/MSI, Schenck

Multibelt, Schenck BEP, LAS-1 КЛВ, HASLER GRAVIT 800.01/1, SEG INSTRUMENT

AK/CK/DK, PROMTEX Ltd DynaTex и другие

Подробнее про частичную или полную замену замену весов Milltronics можно узнать

по ссылке: Совместимые аналоги весов MUS, MSI производства Siemens Milltronics

Измерение массы, линейной плотности, производительности, скорости движения транспортируемого по конвейеру

сыпучего материала

Передача информации в АСУТП предприятия по интерфейсу RS 485/232 и токовому выходу 4-20мА. Протоколы

передачи: ModbusRTU, Profibus DP.

Контроль процесса загрузки железнодорожных вагонов, автомашин и других емкостей с индикацией процесса

загрузки и выдачей оператору сигнала при достижении установленной массы материала, а также автоматическое

отключение исполнительных механизмов (с дополнительно поставляемым блоком индикации)

Дозирование сыпучих материалов (в составе одно- или многокомпонентных дозаторов непрерывного действия)

Конструктивно конвейерные весы состоят из грузоприемного устройства, электронного блока с цифровым отсчетным

устройством, датчика скорости конвейерной ленты и дублирующего счетчика.

Грузоприемное устройство крепится к ставу конвейера при помощи специальных креплений, позволяющих

производить юстировку положения грузоприемного устройства относительно става конвейера. Грузоприемное

устройство изготавливается в различных вариантах и предлагается потребителю после анализа условий установки

весов на основании заполненного опросного листа.

Электронный блок со вторичным прибором Ньютон-25 располагается в защитном шкафу со степенью защиты IP65

в месте, обеспечивающем удобство эксплуатации и технического обслуживания. Блок может располагаться под

открытым небом, в галерее конвейера, в удаленном до 200м от конвейера помещении. Тензометрические

преобразователи и датчик скорости подключаются к электронному блоку при помощи экранированных кабелей,

проложенных в специальных кабельных каналах.

Датчик скорости конвейерной ленты ДСИ-18 закрепляется на стане конвейера вблизи грузоприемного устройства.

При постоянной скорости ленты возможна работа весов без датчика скорости.

Электронный дублирующий счетчик СИ-8 устанавливается в диспетчерских, операторских пунктах и позволяет

накапливать суммарное количество массы материала, прошедшего через контролируемый конвейер, а с

использованием кнопки «сброс» позволяет отсчитывать необходимые дозы.

Блок индикации БИ-4 может дополнительно поставляться для дозирующего варианта конвейерных весов, который

устанавливается непосредственно у оператора конвейерной погрузки в ж/д вагоны или автомобили и позволяет

устанавливать задание дозы, контролировать как текущую нагрузку на конвейере, так и массу загружаемого в

вагон или автомобиль материала в реальном времени. Для этого блок оснащен цифровыми табло, световыми

индикаторами, звуковым сигналом (при достижении установленной массы материала), линейной шкалой, а также

устройством для автоматического отключения исполнительных механизмов.

Для настройки и калибровки весов, если невозможно произвести настройку методом отбора проб, применяется

мера линейной плотности высокоточная МЛПВ

Конвейерные весы КЛИМ выпускается во множестве вариантов исполнения и типоразмеров, для

оптимальной работы любым ленточным конвейером и технологическим оборудованием заказчика. А

так же мы разрабатываем индивидуальные решения для самых нестандартных случаев.

Функции

Характеристики

Характеристика Значение

Исполнение конвейерных весов (число роликоопор) 1, 2, 3, 4

Классы точности 0,5; 1; 1,5; 2

Линейные плотности взвешиваемого материала, кг/м 1…1250

Ширина конвейерных лент, мм 400…2000

Скорость движения ленты, м/сек 0,1…5,0

Рабочий температурный диапазон, °С -30…+50

Электропитание, В 220 перем. или 12…25 пост

Потребляемая мощность, не более, Вт 30

Режим работы круглосуточный

Описание

Автоматизация
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Автоматизация

Для построения системы АСУТП весового учета, контролирующей работу нескольких конвейерных весов, нами

предлагаются технические средства на базе промышленных контроллеров (устройства сбора данных) с

установленным программным обеспечением, а также специализированное программное обеспечение для

персонального компьютера, устанавливаемого у диспетчера для визуализации работы весов —

автоматизированная система сбора информации с весов конвейерных КЛИМ.

Весы конвейерные объединяются в информационную сеть и осуществляется контроль прохождения материалов по

технологическим цепочкам предприятия в режиме реального времени, контроль работы оборудования и

производительности, ведение архива, формирование различных отчетов, необходимых технологическим и

коммерческим службам предприятия. При достаточном количестве точек учета возможно ведение балансового

учета по входу и выходу сырья. Возможны разные варианты установки и использования системы:

однопользовательская и многопользовательская, работа без промежуточных контроллеров (устройств сбора

данных) и т.д.

Более подробно с функционалом ПО вы можете ознакомится по следующей ссылке: ПО для конвейерных весов

https://ves-com.com/product/software/po-dlya-konvejernyh-vesov/


Электронные конвейерные весы КЛИМ

Электронные конвейерные весы КЛИМ

предназначены для измерения в движении массы

сыпучих материалов, транспортируемых по

ленточным конвейерам, с вычислением и

регистрацией общей массы материала и

производительности

Однороликоопорное ГПУ с двумя
датчиками веса - универсальное

решение, аналог Siemens Milltronics
MUS/MS

Однороликоопорное ГПУ с двумя
датчиками веса - для конвейеров с
относительно небольшой нагрузкой
или ограниченных пространств

Однороликоопорное ГПУ с двумя
датчиками веса - с роликоопорой

для плоских конвейеров

Двухроликоопорное ГПУ с двумя
датчиками веса - вариант

исполнения для больших нагрузок

Двухроликопорное ГПУ с четырьмя
датчиками веса - решение для
наиболее тяжелых условий
эксплуатации, таких как

предприятия горнодобывающей
промышленности

Весы конвейерные КЛИМ соответствуют ГОСТ 30124, сертифицированы

Росстандартом и внесены в Государственный Реестр средств измерений РФ под

номером 25183

Весы конвейерные КЛИМ внесены в реестр государственной системы обеспечения

единства измерений Республики Казахстан под номером KZ.02.03.024260-

2024/25183-19 , сертификат номер 2484

Сертификаты

Конвейерные весы КЛИМ не уступают иностранным аналогам и могут быть

использованы для замены следующих весов: Siemens Milltronics MUS/MSI, Schenck

Multibelt, Schenck BEP, LAS-1 КЛВ, HASLER GRAVIT 800.01/1, SEG INSTRUMENT

AK/CK/DK, PROMTEX Ltd DynaTex и другие

Подробнее про частичную или полную замену замену весов Milltronics можно узнать

по ссылке: Совместимые аналоги весов MUS, MSI производства Siemens Milltronics

Измерение массы, линейной плотности, производительности, скорости движения транспортируемого по конвейеру

сыпучего материала

Передача информации в АСУТП предприятия по интерфейсу RS 485/232 и токовому выходу 4-20мА. Протоколы

передачи: ModbusRTU, Profibus DP.

Контроль процесса загрузки железнодорожных вагонов, автомашин и других емкостей с индикацией процесса

загрузки и выдачей оператору сигнала при достижении установленной массы материала, а также автоматическое

отключение исполнительных механизмов (с дополнительно поставляемым блоком индикации)

Дозирование сыпучих материалов (в составе одно- или многокомпонентных дозаторов непрерывного действия)

Конструктивно конвейерные весы состоят из грузоприемного устройства, электронного блока с цифровым отсчетным

устройством, датчика скорости конвейерной ленты и дублирующего счетчика.

Грузоприемное устройство крепится к ставу конвейера при помощи специальных креплений, позволяющих

производить юстировку положения грузоприемного устройства относительно става конвейера. Грузоприемное

устройство изготавливается в различных вариантах и предлагается потребителю после анализа условий установки

весов на основании заполненного опросного листа.

Электронный блок со вторичным прибором Ньютон-25 располагается в защитном шкафу со степенью защиты IP65

в месте, обеспечивающем удобство эксплуатации и технического обслуживания. Блок может располагаться под

открытым небом, в галерее конвейера, в удаленном до 200м от конвейера помещении. Тензометрические

преобразователи и датчик скорости подключаются к электронному блоку при помощи экранированных кабелей,

проложенных в специальных кабельных каналах.

Датчик скорости конвейерной ленты ДСИ-18 закрепляется на стане конвейера вблизи грузоприемного устройства.

При постоянной скорости ленты возможна работа весов без датчика скорости.

Электронный дублирующий счетчик СИ-8 устанавливается в диспетчерских, операторских пунктах и позволяет

накапливать суммарное количество массы материала, прошедшего через контролируемый конвейер, а с

использованием кнопки «сброс» позволяет отсчитывать необходимые дозы.

Блок индикации БИ-4 может дополнительно поставляться для дозирующего варианта конвейерных весов, который

устанавливается непосредственно у оператора конвейерной погрузки в ж/д вагоны или автомобили и позволяет

устанавливать задание дозы, контролировать как текущую нагрузку на конвейере, так и массу загружаемого в

вагон или автомобиль материала в реальном времени. Для этого блок оснащен цифровыми табло, световыми

индикаторами, звуковым сигналом (при достижении установленной массы материала), линейной шкалой, а также

устройством для автоматического отключения исполнительных механизмов.

Для настройки и калибровки весов, если невозможно произвести настройку методом отбора проб, применяется

мера линейной плотности высокоточная МЛПВ

Для построения системы АСУТП весового учета, контролирующей работу нескольких конвейерных весов, нами

предлагаются технические средства на базе промышленных контроллеров (устройства сбора данных) с

установленным программным обеспечением, а также специализированное программное обеспечение для

персонального компьютера, устанавливаемого у диспетчера для визуализации работы весов —

автоматизированная система сбора информации с весов конвейерных КЛИМ.

Весы конвейерные объединяются в информационную сеть и осуществляется контроль прохождения материалов по

технологическим цепочкам предприятия в режиме реального времени, контроль работы оборудования и

производительности, ведение архива, формирование различных отчетов, необходимых технологическим и

коммерческим службам предприятия. При достаточном количестве точек учета возможно ведение балансового

учета по входу и выходу сырья. Возможны разные варианты установки и использования системы:

однопользовательская и многопользовательская, работа без промежуточных контроллеров (устройств сбора

данных) и т.д.

Более подробно с функционалом ПО вы можете ознакомится по следующей ссылке: ПО для конвейерных весов

Конвейерные весы КЛИМ могут заменить импортные весовые системы такие как:

Весы конвейерные Multibelt и BEP фирмы Schenck Process GmbH

Весы конвейерные MUS, MSI фирмы Siemens Canada Limited

Весы конвейерные ленточные взвешивающие КЛВ фирмы LAS-1

Весы конвейерные GRAVIT 800.01/1 фирмы HASLER Deutschland GmbH

Весы конвейерные непрерывного действия AK, CK, DK фирмы SEG INSTRUMENT AB

Весы конвейерные DynaTex фирмы PROMTEX Ltd.

Конвейерные весы КЛИМ выпускается во множестве вариантов исполнения и типоразмеров, для

оптимальной работы любым ленточным конвейером и технологическим оборудованием заказчика. А

так же мы разрабатываем индивидуальные решения для самых нестандартных случаев.

Функции

Характеристики

Характеристика Значение

Исполнение конвейерных весов (число роликоопор) 1, 2, 3, 4

Классы точности 0,5; 1; 1,5; 2

Линейные плотности взвешиваемого материала, кг/м 1…1250

Ширина конвейерных лент, мм 400…2000

Скорость движения ленты, м/сек 0,1…5,0

Рабочий температурный диапазон, °С -30…+50

Электропитание, В 220 перем. или 12…25 пост

Потребляемая мощность, не более, Вт 30

Режим работы круглосуточный

Описание

Автоматизация

Импортозамещение
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Электронные конвейерные весы КЛИМ

Электронные конвейерные весы КЛИМ

предназначены для измерения в движении массы

сыпучих материалов, транспортируемых по

ленточным конвейерам, с вычислением и

регистрацией общей массы материала и

производительности

Однороликоопорное ГПУ с двумя
датчиками веса - универсальное

решение, аналог Siemens Milltronics
MUS/MS

Однороликоопорное ГПУ с двумя
датчиками веса - для конвейеров с
относительно небольшой нагрузкой
или ограниченных пространств

Однороликоопорное ГПУ с двумя
датчиками веса - с роликоопорой

для плоских конвейеров

Двухроликоопорное ГПУ с двумя
датчиками веса - вариант

исполнения для больших нагрузок

Двухроликопорное ГПУ с четырьмя
датчиками веса - решение для
наиболее тяжелых условий
эксплуатации, таких как

предприятия горнодобывающей
промышленности

Весы конвейерные КЛИМ соответствуют ГОСТ 30124, сертифицированы

Росстандартом и внесены в Государственный Реестр средств измерений РФ под

номером 25183

Весы конвейерные КЛИМ внесены в реестр государственной системы обеспечения

единства измерений Республики Казахстан под номером KZ.02.03.024260-

2024/25183-19 , сертификат номер 2484

Сертификаты

Конвейерные весы КЛИМ не уступают иностранным аналогам и могут быть

использованы для замены следующих весов: Siemens Milltronics MUS/MSI, Schenck

Multibelt, Schenck BEP, LAS-1 КЛВ, HASLER GRAVIT 800.01/1, SEG INSTRUMENT

AK/CK/DK, PROMTEX Ltd DynaTex и другие

Подробнее про частичную или полную замену замену весов Milltronics можно узнать

по ссылке: Совместимые аналоги весов MUS, MSI производства Siemens Milltronics

Измерение массы, линейной плотности, производительности, скорости движения транспортируемого по конвейеру

сыпучего материала

Передача информации в АСУТП предприятия по интерфейсу RS 485/232 и токовому выходу 4-20мА. Протоколы

передачи: ModbusRTU, Profibus DP.

Контроль процесса загрузки железнодорожных вагонов, автомашин и других емкостей с индикацией процесса

загрузки и выдачей оператору сигнала при достижении установленной массы материала, а также автоматическое

отключение исполнительных механизмов (с дополнительно поставляемым блоком индикации)

Дозирование сыпучих материалов (в составе одно- или многокомпонентных дозаторов непрерывного действия)

Конструктивно конвейерные весы состоят из грузоприемного устройства, электронного блока с цифровым отсчетным

устройством, датчика скорости конвейерной ленты и дублирующего счетчика.

Грузоприемное устройство крепится к ставу конвейера при помощи специальных креплений, позволяющих

производить юстировку положения грузоприемного устройства относительно става конвейера. Грузоприемное

устройство изготавливается в различных вариантах и предлагается потребителю после анализа условий установки

весов на основании заполненного опросного листа.

Электронный блок со вторичным прибором Ньютон-25 располагается в защитном шкафу со степенью защиты IP65

в месте, обеспечивающем удобство эксплуатации и технического обслуживания. Блок может располагаться под

открытым небом, в галерее конвейера, в удаленном до 200м от конвейера помещении. Тензометрические

преобразователи и датчик скорости подключаются к электронному блоку при помощи экранированных кабелей,

проложенных в специальных кабельных каналах.

Датчик скорости конвейерной ленты ДСИ-18 закрепляется на стане конвейера вблизи грузоприемного устройства.

При постоянной скорости ленты возможна работа весов без датчика скорости.

Электронный дублирующий счетчик СИ-8 устанавливается в диспетчерских, операторских пунктах и позволяет

накапливать суммарное количество массы материала, прошедшего через контролируемый конвейер, а с

использованием кнопки «сброс» позволяет отсчитывать необходимые дозы.

Блок индикации БИ-4 может дополнительно поставляться для дозирующего варианта конвейерных весов, который

устанавливается непосредственно у оператора конвейерной погрузки в ж/д вагоны или автомобили и позволяет

устанавливать задание дозы, контролировать как текущую нагрузку на конвейере, так и массу загружаемого в

вагон или автомобиль материала в реальном времени. Для этого блок оснащен цифровыми табло, световыми

индикаторами, звуковым сигналом (при достижении установленной массы материала), линейной шкалой, а также

устройством для автоматического отключения исполнительных механизмов.

Для настройки и калибровки весов, если невозможно произвести настройку методом отбора проб, применяется

мера линейной плотности высокоточная МЛПВ

Для построения системы АСУТП весового учета, контролирующей работу нескольких конвейерных весов, нами

предлагаются технические средства на базе промышленных контроллеров (устройства сбора данных) с

установленным программным обеспечением, а также специализированное программное обеспечение для

персонального компьютера, устанавливаемого у диспетчера для визуализации работы весов —

автоматизированная система сбора информации с весов конвейерных КЛИМ.

Весы конвейерные объединяются в информационную сеть и осуществляется контроль прохождения материалов по

технологическим цепочкам предприятия в режиме реального времени, контроль работы оборудования и

производительности, ведение архива, формирование различных отчетов, необходимых технологическим и

коммерческим службам предприятия. При достаточном количестве точек учета возможно ведение балансового

учета по входу и выходу сырья. Возможны разные варианты установки и использования системы:

однопользовательская и многопользовательская, работа без промежуточных контроллеров (устройств сбора

данных) и т.д.

Более подробно с функционалом ПО вы можете ознакомится по следующей ссылке: ПО для конвейерных весов

Конвейерные весы КЛИМ могут заменить импортные весовые системы такие как:

Весы конвейерные Multibelt и BEP фирмы Schenck Process GmbH

Весы конвейерные MUS, MSI фирмы Siemens Canada Limited

Весы конвейерные ленточные взвешивающие КЛВ фирмы LAS-1

Весы конвейерные GRAVIT 800.01/1 фирмы HASLER Deutschland GmbH

Весы конвейерные непрерывного действия AK, CK, DK фирмы SEG INSTRUMENT AB

Весы конвейерные DynaTex фирмы PROMTEX Ltd.

Конвейерные весы КЛИМ выпускается во множестве вариантов исполнения и типоразмеров, для

оптимальной работы любым ленточным конвейером и технологическим оборудованием заказчика. А

так же мы разрабатываем индивидуальные решения для самых нестандартных случаев.

Функции

Характеристики

Характеристика Значение

Исполнение конвейерных весов (число роликоопор) 1, 2, 3, 4

Классы точности 0,5; 1; 1,5; 2

Линейные плотности взвешиваемого материала, кг/м 1…1250

Ширина конвейерных лент, мм 400…2000

Скорость движения ленты, м/сек 0,1…5,0

Рабочий температурный диапазон, °С -30…+50

Электропитание, В 220 перем. или 12…25 пост

Потребляемая мощность, не более, Вт 30

Режим работы круглосуточный

Описание

Автоматизация

Импортозамещение
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